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Questo lubrificante non presenta rischi particolari, se utilizzato seguendo le nostre raccomandazioni ed applicato correttamente.
E’ disponibile sul sito www.quick-fds.com e presso il vostro consulente commerciale una scheda dati di sicurezza conforme alla legislazione in vigore nella C.E.

IRONCAST SY 50

Distaccante

Fluido sintetico per la lubrificazione di lingottiere in colata continua

UTILIZZO

 IRONCAST SY 50 è un fluido sintetico sviluppato per la lubrificazione di
lingottiere durante il processo di colata continua.

 IRONCAST SY 50 possiede una eccellente resistenza all’ossidazione, e non
lascia residuo durante il processo di colata. Previene il contatto diretto tra
l’acciaio e le pareti interne della lingottiera garantendo un flusso continuo ed un
raffreddamento uniforme dall’acciaio

 IRONCAST SY 50 permette un aumento della produttività del processo di colata
continua dell’acciaio, prevenendo l’inclusione degli ossidi superficiali ed evitando
la formazione di depositi solidi che potrebbero peggiorare la qualità della barra
di acciaio.

VANTAGGI

 Elevato punto di infiammabilità ed autoignizione
 Eccellente resistenza all’ossidazione
 Prodotto senza ceneri per non lasciare residui
 Formazione di fumi estremamente ridotta
 Elevata qualità del prodotto finito
 Aumenta la vita in esercizio della lingottiera

CARATTERISTICHE TIPICHE METODO MISURA IRONCAST SY 50

Aspetto Visivo Limpido

Densità a 15°C ISO 3675 kg/m
3

919.5

Viscosità a 40°C ISO 3104 mm
2
/s 51

Viscosità a 100°C ISO 3104 mm
2
/s 9.5

Infiammabilità Vaso Aperto ISO 2792 °C > 250
Le caratteristiche riportate non hanno valore di specifica


